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Zawiercie, dnia 05.01.2022 r.

Dotyczy: zapytania ofertowego nr 1/2021z dnia: 26.11.2021 r.na dostawe i uruchomienie
Zrobotyzowanego urzadzenia do przygotowywania i nanoszenia powtok
ceramicznych na zestawy modelowe dla projektu pn.

»lnnowacyjna technologia wykonywania wielowarstwowych form
ceramicznych w zautomatyzowanej linii produkcyjnej, z wykorzystaniem
zregenerowanej masy formierskiej jako substytutu swiezego materiatu
ceramicznego na kolejne warstwy posypki",

Zamawiajacy informuje, Zze w dniu 04,01,2022 r. do zamawiajacego
wplynelo zapytanie nast¢pujacej tresci:

1. Czy robot i piaskarka wchodza w zakres dostawy, czy dostawca musi si¢
dostosowac do istniejacych urzadzen? - nie
2. AD. System operacyjny
- "sterowanie robotem" - prosz¢ o wiecej danych szczegétlowych
- "zabezpieczenie przed uszkodzeniami" - jakiego rodzaju uszkodzenia?
3. AD. System kontroli urzadzen pola roboczego robota
- jakiego rodzaju wskazniki?

- "mozliwos¢ przej$cia w stan czuwania" - prosze¢ o wigcej danych
szczegbtowych

4. AD.Pkt3-5

- potrzebne jest wigcej danych, rysunki, projekty dotyczace
pomieszczen i zagospodarowania, zaprojektowania - maszyny i przestrzeni

Ponad to, aby speti¢ wszelkie warunki zgodnie z Panstwa oczekiwaniami w
ofercie, potrzebne sa dane :

- liczba przetwarzanych, docelowych powlok dziennie
- liczba godzin pracy dziennie
- wymiary produktu, waga ostatniej powtoki, % rozktad powtok

- §redni czas na jedno powlekanie w minutach
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- liczba szlifierek piaskowych do wykorzystania w procesie

- liczba zbiornikéw na mieszanke do wykorzystania w procesie

- maksymalna i minimalna liczba powlok na jedng powierzchnie

- czas potrzebny na wyschnigcie jednej powierzchni

- system powlekania pierwotnego czy wtornego

- w jaki sposob myte sag modele woskowe, ile zbiornikow zaangazowanych

- warunki §rodowiskowe w pomieszczeniach i na zewnatrz - temperatura,

wilgotno$¢ oraz wszelkie parametry majace wptyw na proces produkcji

Odpowiedz zamawiajacego.

1. Czy robot i piaskarka wchodzg w zakres dostawy, czy dostawca musi si¢
dostosowac do istniejacych urzadzen? - nie, konieczno$¢ dostosowania sie do istniejacego
urzadzenia

2. AD. System operacyjny

- "sterowanie robotem" - prosz¢ o wigcej danych szczegétowych — zgodnie z istniejacym
urzadzeniem

- "zabezpieczenie przed uszkodzeniami" - jakiego rodzaju uszkodzenia? - wynikajace z luk
programu sterujacego, np. mozliwos¢ wystapienia kolizji

3. AD. System kontroli urzagdzen pola roboczego robota
- jakiego rodzaju wskazniki? - do zaproponowania przez wykonawce

- "mozliwos¢ przejscia w stan czuwania" - prosze o wigcej danych
szczegblowych — przejscie robota w stan czuwania z zachowaniem pracy pozostalych
urzadzen

4. AD.Pkt3-5

- potrzebne jest wigcej danych, rysunki, projekty dotyczace
pomieszczen i zagospodarowania, zaprojektowania - maszyny i przestrzeni — rysunki w
zalacznikach;
- plan hali, ustawienia, zal. nr 1
- plan hali, zal. nr 2
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- liczba przetwarzanych, docelowych powlok dziennie — zalezne od asortymentu — od 500
do 750

- liczba godzin pracy dziennie — od 16 do 24

- wymiary produktu, waga ostatniej powtoki, % rozklad powlok — max masa zestawu do
manipulacji przez robota — 150 kg

- §redni czas na jedno powlekanie w minutach — 3 minuty

- liczba szlifierek piaskowych do wykorzystania w procesie - 2szt

- liczba zbiornikéw na mieszanke do wykorzystania w procesie - 2szt

- maksymalna i minimalna liczba powlok na jedng powierzchni¢ — od S do 7

- czas potrzebny na wyschnigcie jednej powierzchni — bedzie wynika¢ ze sprawnosci
suszarni

- system powlekania pierwotnego czy wtornego — 1 powloka nakladana recznie pozostate
przez robota

- w jaki sposob myte sag modele woskowe, ile zbiornikdw zaangazowanych — mycie modeli
we wczesniejszym procesie produkcji przed 1 powloka nakladang r¢cznie, nie powigzane
ze stanowiskiem formowania automatycznego

- warunki §rodowiskowe w pomieszczeniach 1 na zewnatrz — temperatura,

wilgotno$¢ oraz wszelkie parametry majace wptyw na proces produkcji — wymagany bedzie
w projekcie system klimatyzacji zapewniajacy odpowiednia temperature, wilgotnos¢ i
cyrkulacje¢ powietrza



