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Zalqcznik nr 3 do zapytania ofertowego nr 1/2021

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
Zamodwienie obejmuje:

Dostawe do Zamawiajacego (42-400 Zawiercie, ul. Zelazna 63)
na dostawe i uruchomienie zrobotyzowanego urzadzenia do przygotowania i nanoszenia
powtok ceramicznych na zestawy modelowe

Elementy wchodzace w skiad zrobotyzowanego urzadzenia

- system operacyjny dostosowany do warunkow i wymagan zamawiajgcego
- system kontroli urzgdzen pola roboczego robota

- stacja zatadunek/roztadunek zawieszek do form

- zbiorniki spoiwa

- wozek do obstugi zawieszek

- kompletna zabudowa suszarni

- system kontroli przenosnika

- system stop awaryjny w przypadku awarii/problemu

1. System operacyjny- (ilos¢ 1)

System kontroli powinien by¢ zainstalowany na komputerze PC, umozliwiajac kontrole
pracy ramienia oraz przeno$nikdéw suszarni form. System powinien by¢ dedykowany
do wymagan klienta oraz oprzyrzagdowania jakie uzywa odlewnia.

System powinien monitorowac nastepujace parametry:
-pomiar oraz kontrola temperatury i wilgotnosci

-archiwizacja danych (kompletne stanowisko komputerowe)

-pomiar i kontrola czasu suszenia poszczegdlnych powtok oraz catych form
-zabezpieczenie urzadzen przed uszkodzeniem

- czasu procesow

- sterowanie robotem

- danych kazdej formy

2. System kontroli urzadzen pola roboczego robota- (ilos¢ 2)

- sterowanie automatyczne i reczne stanowiskiem robota, zbiornikéw i obsypywarek
- wskazniki statusu urzgdzen (odczyt statuséw poszczegdlnych urzadzen)
- mozliwosc¢ przejscia w stan czuwania podczas przerwy w produkcji
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3. Stacja zatadunek/roztadunek- (ilos¢ 1)

- dwa uchwyty pozwalajgce na umieszczenie dwdch zawieszek- tgcznie 12 form
- wysokos¢ do 2000mm

- kurtyna ochronna optyczna

- wysokos¢ chroniona od 1500 do 1800mm

- potgczenie z interfejsem robota

- potaczenie z interfejsem systemu operacyjnego

- obrotnica form

4. Zbiorniki spoiwa- (ilos¢ 2)

- liczba zbiornikéw — 2szt.

- wymiary $rednica od 800 do 900mm x gtebokos¢ od 800 do 1000mm
- mieszadto o zmiennym potozeniu

- mozliwos¢ zataczania sterowania

- predkos¢ obrotowa 20 do 30 obr/min

5. Wzek do obstugi zawieszek- (ilos¢ 1)

- no$nos¢ min 100kg

- mechanizm podnoszenia hydrauliczny lub elektryczny
- zasilanie 12 lub 24 vV

- tadowarka baterii

- obrét form 180°

6. Kompletna zabudowa suszarni

a) Przenosniki suszarni- (ilo$¢ 2)
- dwa niezalezne przenosniki tancuchowe pracujgce w ukfadzie poziomym
wyposazone na kazdym poziomie w min. 30 sztuk uchwytéw zawieszek oraz system
skanowania umozliwiajacy identyfikacje poszczegdlnych zawieszek (2 sztuki, min. 30
zawieszek na przenosnik).
-ilo$¢ skanerow- 2 sztuki po 1 sztuce na przenosnik
- ilos¢ etykiet skanera min. 30 sztuk
-moc napedu gtéwnego- min. 3,0kW
-wliczony montaz mechaniczny, instalacja elektryczna oraz udziat w rozruchu

b) Zawieszki form
- ilo$¢ zawieszek- min.80szt.
- zawieszki z systemem mocowania szesciu sztuk pojedynczych form
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-4 gniazda
-zawieszki muszg mieé¢ mozliwo$¢ zamontowania zaréwno na przenosniku poziomym jak i
stanowisku suszenia form

c) Zabudowa suszarni:
-zespdt dwoéch niezaleznych przenosnikéw, wyposazona w zestaw wentylatoréow
wspotpracujacych z systemem klimatyzacji
- ilos¢ wentylatorow 2 x 12szt
- wielkos¢ wentylatorow 500 do 600mm
- moc wentylatorow min. 0,5kW kazdy
- wozki transportowe form: min 12 szt.

8. System klimatyzacji/kontroli Srodowiska- (ilos¢ 1)

System ten musi zapewnia¢ catkowitg kontrole srodowiska w obrebie przenosnikéw oraz
pola roboczego robota. System powinien zapewnia¢ nastepujace parametry procesowe:

Zakres roboczy:

-Temperatura: 21°C - tolerancja +/- 1°C
-Wilgotnos¢: 50%- tolerancja +/-3%

Systemu kontroli Srodowiska powinien by¢ wyposazony w:
-System osuszania- kompletna jednostka powinna posiadac¢ zdolnos¢ do pracy ciagtej

-System chtodzenia- zdolny do usuniecia nadmiaru ciepta wytworzonego przez system
osuszania i wentylacji. Uktad powinien by¢ wyposazony w modutowa jednostke
chtodzacg. Parametry jednostki chtodzacej (chiller):

-moc cieplna ok 100 kW

- system nawilzania
Para wodna powinna by¢ wtryskiwana bezposrednio do obszaru nanoszenia powtok
ceramicznych.
Parametry systemu:
-nawilzanie: 15-25kg/h
-Produkcja pary: 0- max. 3800Pa
-przeptyw: min. 20l/min.

- system ogrzewania

Uktad wyposazony w elektryczny element grzewczy , umieszczony w komorze
wymiany powietrza.

Parametry systemu:
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-grzatka elektryczna: 1 sztuka
-moc grzatki: min. 5,5kW
-system wyposazony w zestaw do montazu

- system kontroli

System powinien zapewniaé ciggta wspotprace pomiedzy poszczegdlnymi
komponentami systemu kontroli Srodowiska. System powinien zapewniaé:
-sterowanie automatyczne i manualne,

-kontrole temperatury i wilgotnosci

System powinien by¢ wyposazony w wytgcznik awaryjny.

9. System kontroli przenosnika- (ilo$¢ 2)

System powinien zapewniaé trzy tryby pracy (automatyczne, reczne, czuwanie) dla
przenos$nika i urzadzen wchodzgcych w sktad suszarni oraz zapewnic fatwosc obstugi
oraz mozliwos¢ odczytu statusdw poszczegdlnych urzadzen linii pilotazowej. System
powinien umozliwia¢ indeksowanie i kontrole wybranych zawieszek przenosnika, a
takze kontrole pracy wentylatoréw, co pozwoli na automatyzacje i nadzorowanie
procesu produkcyjnego. Kazdy przenosnik powinien posiadac¢ indywidualny system
kontroli.

10. System stop awaryjny- (ilos¢ 1)
- mozliwos¢ bezkolizyjnego zatrzymania catego procesu w sytuacja awaryjnych lub
odbiegajacych od zadanych parametrow

Oferent wystepujacy samodzielnie lub w oparciu o doswiadczenie, zdolnosci
techniczne lub zawodowe innego podmiotu, przedstawi dokumenty potwierdzajace
nalezyte wykonanie dostaw wraz z uruchomieniem przynajmniej trzech tego typu
maszyn w przeciggu ostatnich 5 lat na terenie Unii Europejskiej, o parametrach
podobnych do wymaganych w niniejszym postepowaniu. Stosowne dokumenty
nalezy zatgczyé do oferty.

Warunki ptatnosci:

15% - ptatne w formie zaliczki, w terminie 30 dni po otrzymaniu prawidtowo wystawione;j
faktury zaliczkowej;

65% - pfatne w formie zaliczki, po tescie wstepnym odbioru maszyny ( przed wysytka do
Klienta) w terminie 30 dni po otrzymaniu prawidtowo wystawionej faktury zaliczkowej;
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20% - ptatne na podstawie faktury wystawionej po uruchomieniu maszyny i pozytywnym odbiorze w
zakfadzie Klienta, w terminie 30 dni liczagc od dnia otrzymania prawidtowo wystawionej faktury.

SERWIS GWARANCYIJNY:

Wymagana gwarancja na urzgdzenie minimum 12 m-cy. Dostawca w przypadku awarii
zobowiazuje sie do usuniecia jej w terminie jak najkrotszym: reakcja serwisu urzgdzenia
powinna nastgpi¢ w okresie do 24 godzin od zgtoszenia awarii lub usterki, catkowite
usuniecie awarii musi nastgpi¢ do 5 dni roboczych od zgtoszenia awarii lub usterki, w
przypadku niedotrzymania tego okresu usuniecia awarii lub usterki dostawca wpfaci
niezwfocznie kare umowng w wysokosci 0.1% wartosci umowy za kazdy dzien roboczy
postoju maszyny, nie wiecej niz 10%. Jezeli awaria dotyczy ktoregos z gtdwnych elementéw,
wymagajacego demontazu i naprawy poza miejscem pracy urzadzenia, czas trwania
usuwania awarii bedzie ustalany indywidualnie. Gwarancja zostaje przedtuzona o czas
naprawy.

W ofercie nalezy wyszczegdlni¢ wszystkie skfadniki cenowe (w rozbiciu na wszystkie

wymagane elementy, podajac cene za kazde z nich) oraz sumaryczng kwote oferty.

Dostawca gwarantuje osiggniecie zatozonych parametréw urzadzenia,
co bedzie sprawdzane podczas préby okreslonej w warunkach odbioru w okresie
max. do 30 dni od montazu i uruchomienia. Pozytywny i zatwierdzony protokét préby

wiasciwej bedzie podstawg do dokonania koricowej pfatnosci.

W terminie proby witasciwej dostawca urzadzenia deleguje inzyniera d/s instalacji, ktory

nadzoruje caftosc préb.

Montaz zapewnia dostawca urzgdzenia.

Dokumentacje montazowg z zapotrzebowaniem na media, petng instrukcje montazu
wszelkich czesci sktadowych dostawca dostarczy do klienta w jezyku polskim

w nieprzekraczalnym terminie do 45 dni od podpisania umowy.

Dokumentacje DTR, dokumentacje uruchomieniowg, instrukcje obstugi oraz instrukcje

serwisowg dostawca dostarczy do klienta w jezyku polskim po zamontowaniu maszyny.

Dostawca zapewnia szkolenie osob do obstugi i odpowiednie materiaty szkoleniowe.
Praca urzadzenia w pierwszym okresie bedzie odbywac sie pod wymaganym nadzorem

dostawcy az do osiggniecia zadowalajgcych efektow i do stwierdzenia ze obstuga zostatfa
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w petni przeszkolona. Dostawca potwierdza fakt wtasciwego przeszkolenia obstugi,

sktadajac podpis na Protokole Odbioru Koricowego.

Dodatkowo producent przeprowadzi szkolenie oséb z utrzymania ruchu do czynnosci

serwisowych.

Oferent przedktada do zatwierdzenia rysunek usytuowania maszyny z ewentualnymi
fundamentami do 30 dni od podpisania umowy. W/w dokumentacje nalezy przedtozy¢ w
formie papierowej oraz w postaci plikow PDF. Zamowienie bedzie miato forme ryczattu,
co oznacza, ze w przypadku wystgpienia dodatkowych elementéw nie ujetych w
zapytaniu a majacych wptyw na funkcjonowanie maszyny i osiggniecie zakfadanej
wydajnosci oraz parametréw technicznych, beda one uzupetniane lub wymieniane przez
dostawce urzadzen na koszt wiasny. Wszelka korespondencja i ustalenia miedzy
stronami beda prowadzone jezyku polskim, ktory jest obowigzujacy dla catego tematu. W
przypadku koniecznosci wykonania ttumaczen na jezyk polski lub z polskiego na inny
obcy jezyk, bedg one wykonywane niezwfocznie przez dostawce urzadzen i na koszt
dostawcy urzadzen. Dostawca bedzie réwniez odpowiadat za poprawnosc techniczng,

prawng i merytoryczng wszelkich ttumaczen jezykowych.

Pozostate wymagane elementy:

- dodatkowe czesci dostarczone z maszyna.

Jesli sg wymagane dodatkowe elementy do prawidtowego funkcjonowania urzadzenia,
dostarcza je producent i okresla je w swojej ofercie.

Serwis pogwarancyjny:

Dostawca zapewnia bezptatne doradztwo techniczne o sposobach usuwania awarii przez

okres 5 lat od zakonczenia okresu gwarancyjnego.



